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1. INAINTE DE SUDURA

Casca de sudurd cu auto-intunecare este conceputa pentru a proteja ochii
sudorilor de radiatiile ddunatoare precum lumina vizibild, radiatiile ultraviolete
(UV) si radiatii infra-rosii (IR) rezultate din anumite procese de sudura cu gaz
sau cu arc electric in situatiile in care sunt folosite conform acestor instructiuni
de utilizare.

Aceastd casca de sudura este potrivita pentru toate tipurile de sudura electrica:

electrozi inveliti, MIG/MAG, TIG/WIG, sudura cu plasm3, tdiere si sudurd cu
laser (doar modelele selectate cu doud game de nuante ex: 5-8 si 9-13)

l N\ AVERTISMENT! N\ |

Asigurati-va ca ati indepartat orice folie de protectie suplimentara de pe
ambele parti ale lentilelor de protectie.

Nu asezati casca sau filtrul pe suprafete fierbinti.

A se folosi doar in intervalul de temperaturi de -10°C pana la +60°C

Nu imersati filtrul (de auto-intunecare) in apa

Nu expuneti filtrul la lichide si protejati-l de murdarie

Tnlocuiti in mod regulat protectiile lentilelor care sunt crepate sau zgariate.
Dacd aceastd casca nu intuneca in momentul atingerii arcului electric,
opriti-va din sudura si contactati superivzorul sau dealerul dumneavoastra.
2. MARCAJE

Filtrul este marcat intervalul de umbrire si clasificarea optica. In continuare
aveti un exemplu (EN379):

4/5-8/9-13 _SA 1/1/1/2/EN379 CE

Nuanti deschisa
Nuanf IN5-8
Nuanti inchisa DINS-13
Identificare Producitor

Clasa optica

Clasa de difuziune a luminii

Clasa variatiilor de transmisie luminoasa

Clasa unghiului de dependents

Marca de certificare sau numarul standardului

3. DEPOZITARE $I iNTRETINERE

Cand nu il folositi, filtrul ar trebui depozitat intr-un loc uscat, la temperaturi
cuprinse intre -20°C si +70°C. Expunerea indelungata la temperaturi peste 45°C
poate scidea durata de viatd a bateriei filtrului. Tn timpul depozitrii se
recomanda ca celulele solare ale filtrului sa fie pastrate la intuneric sau sa nu
fie expuse la lumind pentru a fi mentinut pe modul ,putere scazuta”. Acest
lucru se poate realiza plasand pur si simplu filtrul cu fata in jos pe raftul de
depozitare.

Protectoarele lentilelor, atat cel intern cat si cel extern (din policarbonat),
trebuie folosite impreuna cu filtrul de auto-intunecare pentru a-l proteja
impotriva daunelor permanente.

Este intodeauna necesar ca celulele solare si senzorii de lumina ai filtrului sa fie
pastrati fara praf si pete: curatarea se poate face cu o panza moale sau cu o
carpd inmuiata intr-un detergent slab (sau alcool). Nu folositi, niciodata,
solventi agresivi precum acetona.

Daca protectia ecranelor este avariatd in vre-un fel, atunci trebuie inlocuita
imediat.

Tnlocuirea lentilelor de protectie exterioare: indepartati suportul filtrului
miscand blocajele spre centru (fig.1) si ridicati suportul filtrului pentru
inlocuirea lentilelor de protectie exterioare.

Tnlocuirea lentilelor de protectie interioare: Introduceti unghia in locasul de
sub cartusul geamului de vizualizare si ridicati lentilele pana se elibereaza din
cartus.

Schimbarea cartusului de nuanta: Scoateti ansamblul de sustinere al filtrului
din carcasa cdstii (vezi fig.1). Apoi ridicati capatul de suport al filtrului pentru a
permite scoaterea din cadru a cartusului cu filtru. Fixati noul cartus cu filtru in
cadru (vezi fig.2). Asigurati-va de faptul ca filtrul impreuna cu cartusul sau este
introdus corect in suport si fixati ansamblul de sustinere al filtrului in carcasa
castii.




4. REGLAREA CASTII (PATRU PARTI)

4-1. Partea superioara a castii (vezi reglajul ,,W” in fig.4)

Reglarea castii pentru o adancime potrivitd pe cap asigura un echilibru si o
stabilitate corecta.

4-2. Stransoarea castii (vezi reglajul ,,Y” in fig.4)

Apasati butonul de reglare localizat in spatele castii si intoarceti spre stanga
sau spre dreapta pentru a obtine stransoarea dorita.

4-3. Reglarea distantei (vezi reglajul ,,Z” in fig.4)

Reglarea distantei dintre fata si lentile prin slabirea amblelor butoane
exterioare de tensiune si prin apasarea spre interior pentru eliberarea din
sloturile de reglare.

Mutati inainte si inapoi spre pozitia doritd si repozitionati. (Amblele parti
trebuie pozitionate in mod egal pentru o vizibilitate adecvata)

4-4. Reglarea unghiului (vezi reglajul ,X” in fig.4)

Patru bolturi pe partea superioard dreaptad a castii asigura reglarea pentru
inclinarea in fata a castii. Pentru a regla slabiti butonul de reglare a tensiunii
din dreapta, apoi ridicati bratul de control si mutati-l in pozitia dorita si
strangeti din nou butonul de reglare a tensiunii.
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5. FUNCTIILE FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE

5-1. Selectarea modului de operare

Anumite filtre au doua moduri de operare ce pot fi selectate: sudura si polizare
(vezi fig. 3)

Modul polizare - este folosit pentru polizarea metalelor. Tn acest mod functia
de intunecare este oprita. Nuanta este reglata pe o stare de luminuozitate ce
permite o vizibilitate buna pentru a poliza o sudura in timp ce casca asigura
protectia fetei.

Modul polizare este conceput pentru polizare,nu pentru sudura. inainte
de reinceperea sudurii, butonul ar trebui fixat pe pozitia ,,sudura”.

Modul suduri - este folosit pentru majoritatea aplicatiilor in sudura. in acest
mod functia de intunecare este pornita. Cand percepeti optic arcul de sudura
selectati, dupa nevoie, nivelul de intunecare potrivit, temporizarea si
sensibilitatea.

5-2. Selectarea nivelului de intunecare

Majoritatea modelelor permit reglarea nuantei in intervalul DIN9-13. Unele
modele au douad intervale de reglare a nuantei, de ex: DIN5-8 si DIN9-13.
Reglajul butonului ,5-8/9-13” defineste intervalul care este folosit. (vezi fig.5)
Selecteaza nivelul de intunecare prescris in functie de procesul de sudura
folosit (vezi ,tableul de selectie a nuantei” de mai jos)

5-3. Selectarea temporizatorului

Butonul de temporizare poate varia de la intuneric la lumina, poate fi reglat pe
MAX. (1.0 secundd) sau MIN. (0.1 secundd)

MAX (1.0 secunda) -temporizare mai lunga pentru majoritatea aplicatiilor de
sudurd, in mod special pentru cele cu amperaj ridicat (curent).

MIN. (0.1 secunda) - temporizare mai scurtd pentru aplicatii de sudurd in
puncte.
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5-4. Selectarea sensibilitatii

Sensibilitatea poate fi reglata pe ,HI” (High - Tnaltd) sau ,,LO” (Low-Sc&zut3) cu
ajutorul butonului (vezi fig.7)

Ca regula simpld pentru o performanta optima se recomanda reglarea
sensibilitatii pe ,HI” (Inaltd) pentru inceput si apoi se reduce gradual pana
filtrul incepe sa reactioneze doar la flash-urile luminii produse de sudura si fara
sa se declanseze in mod eronat si deranjant datorita conditiilor de lumina
ambientald (soare direct, lumini artificiale intense, arcuri de sudura din
vecinatate etc. )

HHI” (inalta) - Majoritatea aplicatiilor de suduré, dar in mod special sudura cu
tensiune electrica redusa.

»LO”(Scazutad) - Doar in anumite conditii de lumina ambientala pentru a evita
declansarile nedorite.

5-5. Putere

Toate cdstile de sudura functioneaza pe baza de energie solara. Unele modele
sunt fara baterii care sa poatd fi inlocuite. Alte cateva modele au nevoie de
schimbarea bateriei cu litiu cand avertizorul de baterie scazutd incepe sa

palpaie.
6. SPECIFICATII TEHNICE
Model filtru SA-818E P850
Marime cartus 110*90*9mm 110*90*9mm
Arie vizibilitate 100*60mm 96*39mm
Clasificare CE 1/1/1/2 1/1/1/2
Senzor Arc 4 independent 2 independent
DIN4/5-8/9-13 DIN4/9-13

Nuante variabile (Variabild ext.) (Variabild ext.)

Da, DIN4 (extern)

Mod polizare Da, DIN4 (extern)

Sensibilitate Variabil3 externd Variabili internd
. 0.1-1.0s 0.1-1.0s
Temporizare
(Variabils externs) (Variabila intern3)
Protectie UV/IR DIN 16 DIN 16
Sursa alimentare Celule solare & baterie cu litiu
Indicator baterie DA DA
scazuta
Baterie inlocuibils 1*CR2450 Baterie 1*CR2032 Baterie
o Ui schimb Ui schimb
Temperaturad
P -10°C~+60°C
operare
Garantie 2 ani

7. PROBLEME COMUNE SI SOLUTII

® Intensitate de intunecare neregulata

Casca a fost reglata inegal si este o distanta inegala de la ochi la lentilele
filtrului. (Relglati din nou banda de fixare a castii pentru a reduce diferenta
pana la filtru)

® Filtrul nu se intuneca sau palpaie

1. Protectorul frontal al lentilei este murdar sau deteriorat. (Schimbati
protectorul frontal al lentilei)

2. Senzorii sunt murdari/ blocati sau panoul solar este blocat (Curatati
suprafata senzorilor. Asigurati-va ca nu blocati senzorii sau panoul solar cu
bratul dumneavoastra sau cu alte obstacole in timp ce sudati)

3. Sensibilitatea este reglata prea jos sau temporizarea este prea scurta.
(Reglati la nivelul potrivit)

4. Asigurati-va ca este selectata nuanta potrivita (nu modul ,polizare”)

o Filtrul se intuneca fara ca arcul sa fie aprins

Sensibilitatea este prea inaltd (Reglati sensibilitatea la nivelul potrivit)

® Filtrul raméane intunecat dupa finalizarea unei suduri

Temporizarea este prea lunga (Reglati temporizarea la nivelul potrivit)

® Raspuns lent

Temperatura de operare este prea scazuta (Nu folositi la temperaturi mai
scazute de -10°C / 14°F)

® Casca de sudurd aluneca

Casca nu este reglata potrivit (Relglati din nou banda de fixare a castii)

8. TABEL DE SELECTIE A NUANTEI

Curent
Proces
75 16 [ 70 [ 75 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 ] 1501 775] 200] 225] 750] 300] 3601 00] 450] 500] 600
Electrozi inveliti 8 l 9 10 1 12 . i
MAG s |9 ] 10 | 11 [ 12 [ s fra
TIG 8 [ 9 [ 1 [+ [13
MIG cu
metale grele 9 10 1 | 12 5 I 12
MIG cu
aliaje usoare 10 " | 12 ‘ 13 | 14
Téfere arc-aer 0[] 12 13 | 14 | s
Tiiere cu jet de
plasma 9 |10 I 11 12 13 |
fetptde] W] s [ o o] o Je[w [ n] =
15 | 6 ] 10 [ 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 125] 150 | 175] 200] 225] 250] 300] 350 | 400] 450] 500] 600]

NOTA: Termenul ,metale grele” se aplics otelurilor, aliajelor de ofel, cuprului sau aliajelor sale, et c.
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